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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrdbka plastyczna

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji 1/2

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw

- ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia Polski

Forma studiow Wymagalnosc

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
8 8
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr inz. Waldemar Matysiak

email: waldemar.matysiak@put.poznan.pl
tel. 616652681
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan, pokéj 645

Wymagania wstepne

Student ma podstawowe wiadomosci z zakresu technologii bezubytkowych oraz na temat maszyn

i urzadzen stosowanych w tych technologiach. Ponadto umie pozyskiwa¢ informacje z literatury polskiej
i obcojezycznej oraz z internetu, potrafi wykorzysta¢ nabytg wiedze do wyboru strategii wyboru
technologii. Rozumie koniecznos¢ uczenia sie, zdobywania i synergii nowej wiedzy i wspdtpracy w
zespotach projektowania wirtualnego i wspdtbieznego.

Cel przedmiotu
Pogtebienie wiedzy z wybranych bezubytkowych technologii wytwarzania

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
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1. Student zna zagadnienia dotyczace warunkdw prowadzenia obrébki plastycznej metali w tym
przyczyn powstawania wad wyrobow oraz metody ich zapobiegania, oprzyrzagdowania stosowanego do
obrdébki plastyczne;.

2. Student zna metody obrdébki plastycznej metali w zastosowaniu do wytwarzania czesci i eksploatacji
maszyn.

3. Ma podstawowg wiedze z zakresu eksploatacji maszyn do obroébki plastycznej metali.

Umiejetnosci
1. Umie identyfikowad problemy techniczne w zakresie proceséw ksztattowania plastycznego i
eksploatacji maszyn oraz oprzyrzgdowania.

2. Potrafi dobra¢ materiaty o wtasciwosciach umozliwiajgcych ich ksztattowania w okreslonych
warunkach.

3. Potrafi dobra¢ odpowiednie technologie w celu plastycznego ksztattowania wyrobéw o wymaganych
wtasciwosciach.

4. Potrafi dobiera¢ maszyny do obrébki plastycznej w zaleznosci od wymaganych zatozen.

Kompetencje spoteczne
1. Student rozumie potrzebe ciggtego uczenia sie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia sie
cztonkéw zespotu.

2. Student potrafi wspétdziatac i pracowac w zespole, przyjmujgc w niej rézne role.
3. Student potrafi mysle¢ i dziataé w sposdb kreatywny i przedsiebiorczy.
4. Student jest otwarty na dyskusje o zagadnieniach technicznych.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposdb:
Wyktad:

Pisemne zaliczenie przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1
do 80,0 - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego
¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg wskazan
prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskac zaliczenie laboratoriéw wszystkie ¢wiczenia musza
by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdania).

Tresci programowe
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Podstawowe teoretyczne wiadomosci o plastycznym ksztattowania metali i ich stopéw (warunki
plastycznosci, mechanizm odksztatcen plastycznych). Operacje technologiczne ksztattowania wyrobdéw z
blach (ciecie, giecie, ttoczenie) oraz pretdéw (kucie, walcowanie, wyciskanie, ciggnienie). Materiaty
podatne do obrdbki plastycznej. Zmiana witasciwosci materiatéw podczas ksztattowanych wyrobdéw
metodami obrébki plastycznej. Ogdlne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach
technologicznych. Wady w wyrobach i metody zapobiegania. Przyktady proceséw technologicznych.

Laboratoria:

1. Charakterystyka maszyn do obrébki plastycznej. Ciecie blach za pomocg nozyc gilotynowych i nozyc
krgzkowych.

2. Ttoczenie wyttoczki cylindrycznej i prostokatnej za pomocg prasy hydrauliczne;j.

3. Speczanie swobodne za pomocg mtota spadowego i kucie matrycowe za pomoca prasy Srubowej oraz
wyciskanie za pomocg prasy hydrauliczne;.

4. Walcowanie wzdtuzne i poprzeczne za pomocg walcarek laboratoryjnych.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna, ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.
Laboratorium: wykonanie zadan podanych przez prowadzgcego - ¢wiczenia praktyczne.
Literatura

Podstawowa
1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.:0Obrébka plastyczna. Warszawa: PWN 1986.

2. Morawiecki M., Sadok L., Wosiek E.: Teoretyczne podstawy technologicznych procesow przerdbki
plastycznej, Wyd. Slask, 1986

3. Z. Marciniak: KONSTRUKCJA TLtOCZNIKOW, Os$rodek Techniczny A. Marciniak, Warszawa, 2002.

Uzupetniajaca
1. Erbel S.,Golatowski T.,Kuczynski K., Marciniak Z. i inni: Technologia obrdébki plastycznej na zimno.
Warszawa: SIMP-ODK 1983. Muster A.: KUCIE MATRYCOWE,

2. Muster A.: KUCIE MATRYCOWE Projektowanie proceséw technologicznych, Oficyna Wydawnicza
Politechniki Poznanskiej, Warszawa 2002.

3. Zalecenia do obrobki plastycznej metali. Instytut Obrdbki Plastycznej ? Poznan.

4. M. Ustasiak, P. Kochmanski: OBROBKA PLASTYCZNA Materiaty pomocnicze do projektowania,
Politechnika Szczeciniska, Szczecin, 2004.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 25 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 25 1,0

laboratoryjnych, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisaé inne czynnosci




